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INTRODUCCION

En el siguiente trabajo de muestra los resultados
obtenidos del estudio realizado para la optimizacion
de maniobras durante la etapa de terminacion de
pozos del yacimiento Volcan Auca Mahuida en el cual
el tiempo perdido por factor climatico es el que
mayor impacto econémico produce.

Para ello se evaluaron las alternativas de punzado
disponible en el mercado local en funcion al objetivo
del pozo.

Se propuso evaluar la técnica de punzado con TCP en
desbalance total.

Los resultados obtenidos fueron satisfactorios de tal
forma que hoy en dia es |la metodologia optada para
todas las terminaciones en éste yacimiento.

Pozos VAM -RiAl | Mes intervencion NPT Viento NPT Hielo DiasWP 1 Dias Reales
VAM.3-6 ene-feb-13 19 11.21 12.88
VAM-14 feb-mar-13 14175 25.5 36.36
VAM-15 mar-may-13 159.25 30.33 42.7
VAM-67 may-jun-13 244 20.75 32.17
VAM-14 jun-jul-13 111 12.17 16.5
VAM-40 feb-13 24.5 30.33 15
VAM-30 feb-mar-13 133 31 36.2
VAM-65 mar-may-13 11.75 22.71 3242

VAM.3-47(d) may-jun-13 314 26.67 42,67

VAM-66 jun-jul-13 835 9 13.07

RiAl-3 sep-oct-13 195.75 300.25 19.92 52.01
TOTAL: 1307.75 hs. 300.25 hs. PromWP1=21,78d.  Prom.Real=30,18 d.
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Transportar y montar equipo WO.

Calibrar pozo.

Perfil de cemento.
Punzar zonas (4).
Ensayar zonas (4).
Fracturar zonas (2).
Lavar arena de Fractura.

Ensayos post Fracturas (2).

B DRI COEn e GO K b

- O

Desmontar equipo WO.

Planificado
Real

Diferencia

ANALISIS DE ALTERNATIVAS

1- Punzar con WL y cainon a pleno

diametro en balance.

Maniobras:

»Contemplar  recuperar fluido
previo a punzar para dejar el nivel
lo mas bajo posible (sin que dane
los calones al detonar).

»Luego bajar conjunto de TPN vy
PKR para ensayar zonas y definir si
es necesario Fracturar alguna.

Ventajas:

»Se utilizan cargas de alta
penetracion.
» Disponibilidad.

Desventajas / Riesgos:

»No se puede tener punzar en

desbalance porque estariamos
limitados  con las  barreras
mecanicas del pozo (solo BOP de
WLy de WO).

»En caso de surgencia de alguna
zona se debera ahogar el pozo
invadiendo la Fm. mas de lo
debido.

»Punzar en balance algunas zonas 'y
en sobrebalance otras.

2- Punzar con WL a través de la
instalacion.

Maniobras:

» Posterior a la conversion de fluido
bajar PKR de ensayo con caneria
de maniobra.

»Recuperar fluido hasta dejar el
nivel segun requerimiento de WL.
»Punzar a través de la instalacion +

Ensayar.

»Completado el ensayo, librar PKR,
profundizar hasta siguiente zona y
repetir.

Ventajas:

»Se puede punzar en desbalance
total (manteniendo solo el nivel
requerido para no deformar los
canones).

»Se cuenta con caieria en el pozo
para el caso de necesidad de
control.

Desventajas / Riesgos:

»Poca penetracion de punzados.

»Mayores posibilidades de
ecesidad de Fracturar zonas.

Bajar Instalacion Final (BES ¢ BM).

Conversion de fluido por Po deshidratado.

| Tiempo (dias) |
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3- Punzar con diseno TCP y caion a
pleno diametro.

Maniobras:

Posterior a realizar la conversion de
fluido bajar diseno de canones TCP.
Punzar y ensayar zonas desde zonas
superiores a inferiores. 4 A

Ventajas:

»Se utilizan cargas de alta
penetracion.

»Se puede punzar en desbalance
total.

»Se pueden punzar y ensayar
zonas por separado.

»Se cuenta con caferia en el pozo.

Desventajas / Riesgos:

» Disponibilidad.

» Costos de punzados.

» Posibilidad de colapso de CSG por
punzar en desbalance total.

EVALUACION DE ALTERNATIVAS

Se realizaron las simulaciones para cada alternativa con los siguientes resultados:

45/8” 39 gr 5 TPP 0°-60° 51,76"
(TC47HExTral)

1- Punzar con WL a pleno Punzado en balance.

diametro.

Punzado en desbalance. Manteniendo
nivel de fluido seguro para cafiones.

2- Punzar con WL a través de
instalacion.

2" 6,5 gr 6 TPP 0°-60° 11,05”
(RT36HExTral)

4 5/8” 39 gr 5 TPP 0°-60° 51,76"
(TC47HExTral)

Alternativa seleccionada

[ 3- Punzar con disefio TCP. Punzado en desbalance total. ]

RESULTADOS

Se define probary evaluar la técnica de punzados con TCP en desbalance total en el pozo VAM-67(d) sélo en
dos zonas.

Programa de TER:

1. Calibrar Pozo + Conversion de Fluido.

2. Perfil de cemento.

3. Punzar zona (d) con TCP. _ Tiempo (dias)
4. Ensayar zona (d). "

5. Punzar zona (c) con TCP. Planificado 20,75

6. Ensayar zona (c).

7. Punzar zonas (a) y (b) convencional. fel S

8. Ensayar zonas (a) y (b). Diferencia 11,42

9. Fracturar 2 zonas (a definir por ensayos).

10. Lavar arena.

11. Ampliar punzados zona (c) (a definir).
12. Ensayos Post Fracturas.

13. Bajar Instalacion Final.

Resultados:

» Segun los ensayos realizados los punzados con TCP no requieren Fractura.
» Se Fracturan en conjunto zonas (a) y (b).

En funcién a los resultados obtenidos en el pozo VAM-67(d) se define probar en |a totalidad de zonas a
punzar la técnica de punzados con TCP en desbalance total en el pozo VAM-66(d).
Programa de TER:

Calibrar Pozo + Conversion de Fluido.

Pinzer Zona (a4 || Tiempo (dias) |
Punzar zona (a + b) con TCP. oo
Ensayar zona (a + b). Planificado 9

Punzar zona (¢ + d) con TCP.
Ensayar zona (¢ + d). Real 13,07
Bajar Instalacion Final. Diferencia 4,07

SESRCH 1 0 oy =

Resultados:

» Segun los ensayos realizados los punzados con TCP no requieren Fractura.

Resultados obtenidos desde la implementacion de
esta metodologia hasta la fecha.
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CONCLUSIONES

De acuerdo al analisis y pruebas realizadas se opta por ésta

metodologia para la Terminacion de los pozos de ésta zona.

Beneficios:

. Reduccion en cantidad de maniobras.

. Solo 2 Fracturas realizadas en los ultimos 14 pozos.

. No se bombea fluido a Fm. (porque no se Fractura).

. No requiere limpieza con sand pump (porque no se Fractura).

. Se utiliza sélo tbg’s 2 7/8” de maniobra (antes se utilizaban tbg’s 3
%" por si se requeria Fracturar).

. Disminucion del NPT espera Cia.

. Disminucion de tiempos y costos.

o B WN -

(@)




