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Canoneo Exitoso?

= Puede un modelo prevenir
estos resultados?

= (Cuenta su diseno de
servicio de canoneo con
un modelo de ondas de
choque y esfuerzos?
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Region Marina - México

1. Ambiente de Alta Presion
& Alta Temperatura.

2. Pozos con tirantes de agua
superiores a 1500m.

3. Logistica complicaday
costos de intervencion muy
altos.

1. Requerimientos
ambientales muy estrictos.
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Plataforma Continental hEuaﬁ profundas Aguas ultraprofundas
0a500m 00a1500m 1,500 a 3,000 m

Nivel del mar

Lecho Marino




Como puede ayudar el modelamiento?

1. Proveer asistencia en el diseno de operaciones complejas o0 no
convencionales.

2. Proveer analisis de factibilidad de cambios en la sarta de fondo,
y optimizar el uso de materiales que conlleve a un canoneo
exitoso.

3. Minimizar Tiempo no productivo.

4. Analizar causas de fallas en operaciones ya realizadas.
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Caso Historico #1 — Piklis 1

= Consideraciones

= Pozo Exploratorio \ tj
= Pozo en Aguas Profundas % g
= Prueba DST Tad
= Produccion de Arena g1 |
= Logistica Costa Afuera 6

= (Costo de la Plataforma

= Diseno de Canoneo
= Operacion TCP-DST Q&...‘5----'
= Mallas de control de arena NG C{E
= Cafiones 4 5/8” i w ‘{‘

= Bajo Balance
= Modelamiento no requerido.
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Ejecucion del Servicio

= Diseno de Servicio TCP-DST
= Equipo movilizado a Plataforma

= Sarta bajada a profundidad y
correlacionada.

= Detonacion de canones

= Prueba de Formacion
(Produccion de Arena)

= Sacando Sarta a Superficie
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Analisis de Falla

Modo de Fallo:
Estallido en malla
de control de arena.

Resultados del
modelo:
« Bajo Balance

Dinamico (3000Psi).

 Estallido de malla
de control de arena
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Lecciones Aprendidas

= Cualquier modificacion a la sarta convencional de trabajo
sebe ser previamente modelada.

= Todas las herramientas y tubulares en la sarta de trabajo
deben ser incluidas en el modelamiento de ondas de choque
y esfuerzos mecanicos durante el cafnoneo.

= Geometria y especificaciones de las herramientas deben ser
plenamente especificadas en el modelo.

= (Calidad de la informacion de ingreso es basica para un
modelo exitoso.
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Caso Historico # 2 — NEN 1

= Consideraciones

Intervalo mas largo (100m)
Canones de mayor Diametro (77)
Limitaciones de equipo

Formacion con posibilidad de
produccion de arena / Prueba DST

=  Solucion
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Diseno de servicio debe incluir
modelamiento de Ensamblaje de

fondo de pozo para eliminar NPT.

TUBERIA 4™
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PRESION DIFEREMNCIAL 10,000
Psi,

PORTA SENSORES ELECTROMICOS

MARCA RADIOACTIVA

TUBERIA 3 1/2"

2 CEDAZOS DE 4"

TUBERIA 2 7/8"

CABEZA DE DISPARO MECAMICA
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40
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Resultados de Modelamiento
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Lecciones Aprendidas

= Fallas mecanicas en componentes de sarta pueden ser
predichas por medio de modelos fisico-numéricos en
operaciones de canoneo.

= No existen reglas intuitivas cuando se disenan operaciones
de canoneo, el diseno y escogencia de componentes de sarta
deben realizarse acorde al modelamiento realizado.

= Realizando un modelo adecuado puede prevenir tiempo
perdido asi como operaciones de pesca y remediacion.
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Conclusiones

= El modelamiento numeérico permite:
— predecir comportamiento dinamico durante el cafoneo.
— Evitar altos costos de tiempo no productivo.
— Incrementa la efectividad de las operaciones de canoneo.

— Realizar analisis de casusa de fallas (investigacion de
iIncidentes)

— Cada operacidon debe ser modelada de manera unica, ya
gue la geometria de fondo, condiciones iniciales,
intervalos, propiedades de yacimiento y demas
parametros involucrados varian de operacion a operacion.
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Aun esceptico sobre la
importancia del modelamiento

numerico en operaciones de
canoneo?
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